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Precision Made Easy

Hardness Leeb Tester
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Measuring and Converting Ranges Fig.1

. HB
Material HL HRC HRB 3007 | 1007 HS HV
Steel & Cast St. | 300~900|20.0-68.0/38.4~99.5 | 80~647 32.5-99.5 | 80-940
C.W.Tool Steel | 300-840|20.4-67.1 80-~898
ST.STEEL 300-80019.6-62.4 |46.5-101.7 | 85-655 80-802
Gray Cast Iron | 360~650 93-334
Nodular Cast Iron_| 400-660 131-387
Cast Aluminum |174~560 20-159
Brass 200-550 13.5-95.3 40-173
Bronze 300-700 60-290
Copper 200-690 45-315

Symbols of materials Fig.2

Symbol lllustrations
1 Steel and cast steel
2 Cold work tool steel
3 Stainless steel and high temperature-resistant steel
4 Cast iron with lamellar graphite (grey cast iron GG)
5 Cast iron with spheroidal and nodular graphite (GGG)
6 Cast aluminum alloys
7 Copper - zinc alloys (brass)
8 Copper-alu/copper-tin alloys (bronze)
9 Copper
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Fig 4
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GENERAL INFORMATION

Portable meter for leeb hardness testing of the most common metals as steel, stainless
steel, cast iron, aluminum, brass, bronze and copper.

Measuring Rockwell B and C, Vickers and Brinell.

Easy set up and easy to use. Select stroke direction, material code and scale. Hold the
transducer firmly against the target object, releasing the spring mechanism and read
the value. The principle is that a spring-loaded body bounces on the target object and a
permanent magnet body generates a voltage in a coil which is proportional to the speed.

SPECIFICATION
Working range 200-900 HL
Batteries 4x1.5V AAA (not included)
Probediameter 20 mm
Memory 500 number
IMPORTANT BEFORE USE

The instrument shall not be used against Tungsten or harder material which may damage the
sensor. Measurement object may not be magnetically. The surface of object shall be smooth
and have a surface roughness max 3 Rato avoid large variations. The radius of the object
should be over 30 mm. It is important that the measurement object is stably fixed and if it
is small objects that they are properly supported. See Figure 5. Measuring objects above 5
kg needs no extra support. Measuring object under 5 kg should be stable in contact with the
underlying support surface and attached to a workbench or similar. Measuring objects up
to 100 g or thickness less than 5 mm or hardening depth below 1 mm is not suitable in this
method.

RD

Read saved measurements. Scroll with the arrow keys.

DIR

Select direction. Scroll to the desired direction. See Figure 4.

DEL

Press 3 seconds to delete the saved measurement.

POWER/MENU

On and Off. Press 3 seconds to shutdown.

MATE

Select Material code 1to 10. Scroll to desired code. See Figure 2.

SCALE

Select scale. Scroll to desired scale. See Figure 1.
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MEASUREMENT

Select stroke direction, material code and scale. Press POWER / MENU key after each
setting and before each measurement. Make sure the object is stably fixed. Tension the
spring mechanism. Hold the transducer firmly against the object, the support ring shall be
parallel to the surface. Release the shutter key. See Figure 3.

NOTE

Never release the probe without the probe is pressed against an object to avoid the
support ring on the underside of the sensor comes loose. At least 3 mm distance between
two measurement points and at least 5 mm from the edge of the object.When the
instrument is not in use, the spring mechanism being off loaded.

AVERAGE

Press POWER / MENU key for 6 seconds. AVE is displayed. Select the number of
measurements from 2 to 9 with the arrow keys. Press POWER / MENU again. E.g. select 3
measurements, the average value will be displayed after next 3 measurements.

CALIBRATION

The instrument may need to be adjusted after a period of use. Press POWER / MENU for
9 seconds. CAL appears on the display. Measure against a test block of known hardness.
Adjust the value with the arrow keys till the test block's value. Repeat the process until the
value corresponding to the test block's value. Press POWER / MENU key to exit calibration.

MAINTENANCE

After 1000 to 2000 measurments requires the mechanism to be cleaned. Unscrew the
support ring. Clean pipe interior and the piston with attached nylon brush. The pipe
must be dry and clean. Use absolutely not any oil, grease or other lubricant. Is reading
consistently higher than sample measurement to the test block is the piston worn or
damaged and must be replaced. Replace the battery when the battery indicator shows
lowcapacity.

GB
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ALLMANT

Portabelt méatinstrument fér hardhetsmétning av de vanligaste metallerna, stal, rostfritt
stal, gjutjérn, aluminium, méssing, brons och koppar. Instéllbart fér matning i Rockwell B
och C, Vickers och Brinell. Minne fér 250 senaste matningarna.

Enkel instélining och enkel att anvinda. Vélj slagriktning, materialkod, skala, hall givaren
stabilt mot bjektet, frigor fiadermekani: 1 och avlas matvérdet.

Principen &r att en fjaderbelastad kropp studsar mot métobjektet och en
permanentmagnet i kroppen alstrar en spanning i en spole som &r proportionell mot
hastigheten.

TEKNISKA DATA
Matomrade 200-900 HL
Batterier 4x1,5V AAA (not included)
Sonddiameter 20 mm
Minne 500 antal

FORE MATNING

Instrumentet far inte anvdndas mot Tungsten eller hardare materia vilket kan skada
givaren. Matobjektet far inte vara magnetiskt. Matpunkten skall vara slt och ha en
ytidmnhet hdgst 2 Ra for att avldsningen inte skall ha fér stora variationer. Radien pa
matobjektet skall vara storre &n 30 mm. Det ar viktigt att matobjektet &r stabilt fixerat
och att mindre objekt har stdd. Se fig. 5. Matobjekt dver 5 kg behdver inget extra stod.
Matobjekt under 5 kg skall vara stabilt i kontakt med underliggande stodyta och fastsatt
i en arbetsbank eller liknande. Matobjekt under 100 g eller tjocklek mindre &n 5 mm eller
hérddjup under 1 mm &r inte lampliga med denna metod.

RD

Avlas sparade méatvarden. Stega med pilknapparna.

DIR

Vilj givarens slagriktning. Stega fram 6nskad riktning. Se fig. 4.

DEL

Tryck 3 sekunder for att radera sparade matvérden.

POWER/MENU
Pa och av. Tryck 3 sekunder fér avstdngning. Instélining medelvirde och kalibrering. Se
nedan.

MATE

Valj materialkod 1 till 10. Stega fram 6nskat material. Se fig. 2.
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SCALE

Vilj skala. Stega fram 6nskad skala. Se fig.1.

MATNING

Vilj slagriktning, materialkod och skala. Tryck POWER/MENU efter varje val och fére
varje matning. Kontrollera att méatobjektet &r stabilt fixerat. Spann fjadermekanismen.
Hall givaren stadigt mot objektet, stédringen skall vara parallell mot ytan. Tryck pa
avtrycksknappen. Se fig. 3.

OBS

Frig6r aldrig matspetsen utan att givaren &r tryckt mot ett arbetsstycke for att undvika att
stédringen pa givarens undersida lossnar. Minst 3 mm avstand mellan tva métpunkter och
minst 5 mm fran en objektets kant. Nar instrumentet inte anvénds skall fiddermekanismen
vara ospand.

MEDELVARDE

Tryck 6 sekunder pA POWER/MENU. AVE visas pa displayen. Vilj antal matningar fran 2
till 9 med pilknapparna. Tryck pa POWER/MENU igen. Exempel, vélj 3 métningar, efter 3
matningar visas medelvardet.

KALIBRERING

Instrumentet kan behévas justeras efter en tids anvandning. Tryck 9 sekunder pa POWER/
MENU. CAL visas pa displayen. Mat mot ett testblock med kénd hardhet. Justera virdet
med pilknapparna tills det motsvarar testblockets varde. Upprepa proceduren tills vardet
motsvarar testblockets varde. Tryck pa POWER/MENU fér att avsluta kalibreringen.

SKOTSEL

Efter 1000 till 2000 géngers anvédndning behéver intrycksmekanismen rengéras. Skruva
loss stédringen. Rengor réret invandigt och intryckskolven med bifogad nylonborste.
Roret skall vara torrt och rent. Anvéand absolut ingen olja, fett eller annat smérjmedel. Ar
matvérdet konstant hégre an provmatning mot testblocket ar intryckskolven sliten eller
skadad och skall bytas ut. Byt batteri nér batteriindikatorn visar 1ag batterikapacitet.

SE
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GENERELT

Portabelt maleinstrument for hardhetsmaling av de mest vanligste metallene, stal, rustfritt
stal, stopejern, aluminium, messing, bronse og kobber. Innstillbart for maling i Rockwell B
og C, Vickers og Brinell. Minne for de 250 siste malingene.

Enkel innstilling og enkel & bruke. Velg slagretning, materialkode, skala, hold giveren
stabilt mot maleobjektet, frigjer fizermekanismen og les av maleverdien.

Prinsippet er at en fjserbelastet kropp stusser mot maleobjektet og en permanentmagnet i
kroppen lager en spenning i en spole som er proporsjonal mot hastigheten.

TEKNISKE DATA
Arbeidsomrade 200-900 HL
Batterier 4x1,5V AAA (not included)
Problemet diameter | 20 mm
Minne 500 antall
FOR MALING

Instrumentet far ikke brukes mot Tungstein eller hardere materialer som kan skade
giveren. Maleobjektet far ikke veere magnetisk. Malepunktet skal vaere slett og ha en
overflatejevnhet hayest 2 Ra for at avlesingen ikke skal ha for store variasjoner. Radien pa
maleobjektet skal vara stérre &n 30 mm. Det er viktig at maleobjektet er stabilt festet og
at mindre objekt har stotte. Se fig. 5. Maleobjekt over 5 kg behgver ingen ekstra stotte.
Maleobjekt under 5 kg skal veere stabilt i kontakt med underliggende stotteflate og satt
fast i en arbeidsbenk eller lignende. Maleobjekt under 100 g eller tykkelse mindre enn 5
mm eller herdedybde under 1 mm er ikke egnet med denne metoden.

RD

Les av sparte maleverdier. Klikk frem med piltastene.

DIR

Velg giverens slagretning. Klikk fram gnsket retning. Se fig. 4.

DEL

Trykk 3 sekunder for & radere sparte maleverdier.

POWER/MENU

Pa og av. Trykk 3 sekunder for avstenging. Innstilling gjennomsnittsverdi og kalibreringen.
Se under.

MATE
Velg materialkode 1 til 10. Klikk fram gnsket materiale. Se fig. 2.

SCALE
Velg skala. Klikk fram gnsket skala. Se fig. 1.
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MALING

Velg slagretning, materialkode og skala. Trykk POWER/MENU etter hvert valg og
for hver maling. Kontroller at maleobjektet er stabilt festet. Spenn fjaermekanismen.
Hold giveren stadig mot objektet, statteringen skal vaere parallell mot flaten. Trykk pa
avtrekkerknappen. Se fig. 3.

OBS

Frigjer aldri malespissen uten at giveren er trykket mot et arbeidsstykke for & unnga at
stotteringen pa giverens underside lgsner. Minst 3 mm avstand mellom to malepunkter og
minst 5 mm fra en objektets kant. Nar instrumentet ikke brukes skal fisermekanismen ikke
vaere spent.

GJENNOMSNITTSVERDI

Trykk 6 sekunder pa POWER/MENU. AVE vises pa displayet. Velg antall malinger fra 2 til
9 med piltastene. Trykk pd POWER/MENU igjen. F.eks. velg 3 malinger, etter 3 malinger
vises gjennomsnittsverdien.

KALIBRERING

Instrumentet kan ha behov for justering etter en tids bruk. Trykk 9 sekunder pa POWER/
MENU. CAL vises pa displayet. Mal mot et teststykke med kjent hardhet. Juster verdien
med piltastene til det tilsvarer teststykkets verdi. Gjenta prosedyren til verdien tilsvarer
teststykkets verdi. Trykk pA POWER/MENU for & avslutte kalibreringen.

BEHANDLING

Etter 1000 til 2000 gangers bruk trengs inntrykksmekanismen a rengjgres. Skru lgs
stotteringen. Rengjer raret innvendig og inntrykksstempelet med medleverte nylonberste.
Roret skal vaere tort og rent. Bruk absolutt ingen olje, fett eller annet smgremiddel. Er
maleverdien konstant hgyere enn testmalingen mot teststykket er inntrykksmekanismen
slitt eller skadet og skal byttes ut. Bytt batteri nar batteriindikatoren viser lav
batterikapasitet.

NO
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GENERELT

Baerbart maleinstrument til Leeb-hardhedstest af de mest almindelige metaller som f.eks.
stal, rustfrit stal, stabejern, aluminium, messing, bronze og kobber. Maler i Rockwell B og C,
Vickers samt Brinell.

Nemt at konfigurere og bruge. Vaelg vandringsretning, materialekode og skala. Hold
transduceren fast imod maleobjektet, udlgs fjedermekanismen, og afles vardien.
Princippet i instrumentet er, at et fiederbelastet legeme slar imod maleobjektet, mens et
permanent magnetlegeme i en spole genererer en spanding, der er proportional med
hastigheden.

TEKNISKE DATA
Arbejdsomrade 200-900 HL
Batterier 4x1,5V AAA (not included)
Sondediameter 20 mm
Hukommelses 500 pladser

VIGTIGT FOR ANVENDELSE

Instrumentet ma ikke holdes imod wolfram eller hardere materialer, da dette kan
beskadige sensoren. Méleobjektet ma ikke vaere magnetisk. Overfladen pa objektet skal
vaere glat og have en overfladeruhed pa maks. 3 Ra for at forhindre sterre udsving. Radien
pa maleobjektet ma vare stérre 30 mm. Det er vigtigt, at maleobjektet er fastgjort stabilt,
0g, hvis der er tale om et mindre objekt, at den understottes tilstraekkeligt. Se figur 5.
Maleobjekter pa mere end 5 kg behgver ingen yderligere understattelse. Maleobjekter pa
mindre end 5 kg skal have stabil kontakt med den underliggende statteoverflade og vaere
fastgjort i en arbejdsbaenk eller lignende. Objekter pa op til 100 g eller med en tykkelse pa
mindre end 5 mm eller en hardedybde pa under 1 mm er ikke egnet til maling med denne
metode.

RD

Laes gemte malinger. Rul med pileknapperne.

DIR

Veelg retning. Rul i den gnskede retning. Se figur 4.
DEL

Holdes inde i 3 sekunder for at slette den gemte maling.
POWER/MENU

Taend og Sluk. Holdes inde i 3 sekunder for at slukke.
MATE

Valg materialekode 1 til 10. Rul til den gnskede kode. Se figur 2.
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SCALE

Veelg skala. Rul til den enskede skala. Se figur 1.

MALING

Vealg vandringsretning, materialekode og skala. Tryk pdA POWER/ MENU-knappen
efter hver indstillingsaendring og fer hver maling. Serg for, at maleobjektet er fastgjort
forsvarligt. Stram fijedermekanismen. Hold transduceren fast imod maleobjektet, dvs. sa
stotteringen er parallel med overfladen. Tryk pé udlgserknappen. Se figur 3.

BEMARK

Udlgs aldrig sonden, uden at den er trykket imod et objekt, da statteringen pa undersiden
af sensoren ellers gar Igs. Der skal veere mindst 3 mm afstand imellem to malepunkter, og
der skal males mindst 5 mm fra kanten af objektet. Nar instrumentet ikke er i brug, skal
fiedermekanismen veere aflastet.

GENNEMSNIT

Hold POWER/MENU-knappen inde i 6 sekunder. AVE vises. Valg antal malinger fra 2 til 9
ved hjalp af pileknapperne. Tryk pda POWER/ MENU igen. Veelg f.eks. 3 malinger for at fa
vist gennemsnitsvaerdien efter 3 malinger.

KALIBRERING

Instrumentet skal muligvis justeres, nar det har veeret i brug i en periode. Hold POWER/
MENU inde i 9 sekunder. CAL vises i displayet. M3l imod en testblok med kendt hardhed.
Juster vaerdien ved hjzelp af pileknapperne til vaerdien svarende til testblokken. Gentag
processen, indtil der afleeses en vaerdi svarende til testblokkens vardi. Tryk pa POWER/
MENU- knappen for af afslutte kalibreringen.

VEDLIGEHOLDELSE

Efter 1.000 til 2.000 malinger skal mekanismen renggres. Skru stotteringen af. Renger
rgrets indre og stemplet ved hjalp af den medfelgende nylonbgrste. Roret skal vaere tort
og rent. Der ma under ingen omstaendigheder benyttes olie, fedt eller andre smaremidler.
Hvis aflaesningen konsekvent er hgjere end prevemalingerne med testblokken, er stemplet
slidt og skal udskiftes. Udskift batterierne, nar batteriindikatoren viser lav kapacitet.

DK
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YLEISTA

Mukana pidettava mittauslaite tavallisimpien metallien, terdksen, rst- terdksen, valuraudan,
alumiinin, messingin, pronssin ja kuparin kovuuden maarittamiseen. Mittausasteikot
Rockwell B ja C, Vickers seké Brinell. Muisti 250 viimeisimmalle mittaukselle.

Mittarin asetukset on helppo tehda, ja mittarin kdayttaminen on yksinkertaista. Valitse
iskusuunta, materiaalikoodi ja asteikko. Pida anturia vakaasti mitattavan kohteen pinnassa,
laukaise jousimekanismi ja lue mittausarvo.

Mittari iskee jousitetun kdrjen mittauskohteen pintaan ja karjessa oleva kestomagneetti
aiheuttaa kaamiin jannitteen, jonka muutos on suhteellinen nopeuteen nahden.

TEKNISET TIEDOT
Mittausalue 200-900 HL
Paristot 4x1,5V AAA (not included)
Sondediameter 20 mm
Muistipaikkoja 500 kpl

ENNEN MITTAUSTA

Mittaria ei saa kayttaa volframipinnoilla tai sitd kovemmilla materiaaleilla, silla anturi voi
vaurioitua. Mitattava kappale ei saa olla magneettinen. Mittauskohdan tulee olla tasainen,
ja sen pinnankarheuden Ra-arvo saa olla enintdan 2 - muutoin mittausarvojen vaihtelu
on liian suurta. Sdde kohdeobjektin on oltava suurempi kuin 30 mm. On tarke&a, etta
mitattava kappale kiinnitetaan hyvin ja etta pienet kappaleet tuetaan riittavasti. Ks. kuvat 5.
Yli 5 kg:n painoisia kappaleita ei tarvitse tukea erikseen. Alle 5 kg painoisten kappaleiden
vakaa kontakti alla olevaan tukipintaan on varmistettava, ja siksi ne on kiinnitettava
tyétasoon tai vastaavaan. Jos kappaleen paino on alle 100 grammaa, paksuus alle 5 mm
tai karkaisusyvyys alle 1 mm, kovuutta ei voi maarittaa talla menetelmalla.

RD

Tallennettujen mittausarvojen luku. Selaa nuolindppaimilla.

DIR

Anturin iskusuunnan valinta. Selaa haluttu suunta néytélle. Katso kuva 4.

DEL

3 sekunnin painallus poistaa kaikki tallennetut mittausarvot.

POWER/MENU

Mittarin kdynnistys ja sammutus. 3 sekunnin painallus sammuttaa laitteen. Keskiarvon
asetus ja kalibrointi: katso alla.

MATE

Valitse materiaalikoodi 1-10. Selaa haluttu materiaali ndytolle. Katso kuva 2.
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SCALE

Valitse asteikko. Selaa haluttu asteikko ndytolle. Katso kuva 1.

MITTAUS

Valitse iskusuunta, materiaalikoodi ja asteikko. Paina POWER/ MENU jokaisen valinnan
pdaatteeksi ja ennen jokaista mittausta. Tarkasta, ettd mitattava kappale on kiinnitetty
hyvin. Jannita jousimekanismi. Pid& anturia vakaasti kohteen pinnassa, tukirenkaan on
oltava tasaisesti pinnan paalla. Paina laukaisupainiketta. Katso kuva 3.

HUOM

Ala koskaan laukaise mittauskarkea, jos anturia ei ole painettu mitattavaan kappaleeseen.
Muutoin anturin alaosassa oleva tukirengas voi irrota. Kahden mittauspisteen vélisen
etdisyyden tulee olla vdhintdan 3 mm. Mittausetdisyys kappaleen reunasta véhintaan 5
mm. S&ilyta mittari aina jousimekanismi laukaistuna.

KESKIARVO

Paina POWER/MENU-painiketta 6 sekunnin ajan. Naytdlla lukee AVE. Valitse mittausten
maara 2-9 nuolindppaimilla. Paina POWER/ MENU uudelleen. Esimerkiksi: jos valitset 3
mittausarvoa, laite ndyttaa keskiarvon 3 mittauksen jélkeen.

KALIBROINTI

Mittari saattaa vaatia s , kun sitd on kéaytetty jonkin aikaa. Paina POWER/MENU-
painiketta 9 sekunnin ajan. Naytolla lukee CAL. Tee mittaus testikappaleella, jonka
kovuuden tiedat. Saada arvoa nuolipainikkeilla, kunnes se vastaa testikappaleen arvoa.
Toista menettelyd, kunnes arvo vastaa testikappaleen kovuusarvoa. Lopeta kalibrointi
painamalla POWER/MENU.

HUOLTAMINEN

Painomekanismi on puhdistettava 1000-2000 kayttékerran jalkeen. Kierra tukirengas
irti. Puhdista putken sisdpuoli ja painoménta toimitukseen sisaltyvalla nailonharjalla.
Putken tulee olla kuiva ja puhdas. Ala dljya, rasvaa tai voitele osia missadn tapauksessa.
Jos laitteen mittausarvo on jatkuvasti testikappaleen kovuutta korkeampi, painomanta on
kulunut tai vahingoittunut ja se on vaihdettava. Vaihda paristot, kun varausmittari osoittaa
alhaista varausta.

Fl
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ALLGEMEINES

Tragbares Messgerat zur Hartepriifung der meistverbreiteten Metalle, z.B. Stahl, Edelstahl,
Gusseisen, Aluminium, Bronze und Kupfer, mit der Leeb- Methode.

Messungen kdnnen in Harteskalen, wie Rockwell (HRC, HRB), Vickers und Brinell angezeigt
werden.

Einfache Einstellung und einfacher Gebrauch. Bewegungsrichtung, Materialcode und Skala
wahlen.

Den Fhler fest gegen das Zielobjekt halten, den Federmechanismus entlasten und Wert
ablesen. Der Wirkungsprinzip liegt darin, dass das federbelastete Gehause sich auf dem
Zielobjekt bewegt und das Magnetgehéause in der Wicklung eine Spannung verursacht, die
der Geschwindigkeit proportional ist.

TECHNISCHE DATEN
Arbeitsbereich 200-900 HL
Batterien 4x1,5V AAA (not included)
Fiihlerdurchmesser 20 mm
Speicherplatz 500 Anzahl Positionen

WICHTIGE HINWEISE

Vor der Inbetriebnahme lesen! Das Geréat darf nicht an Wolfram oder hérteres Metall
driicken, weil dadurch der Fiihler beschéddigt werden kann. Die Messobjekte diirfen nicht
magnetisiert sein. Um groBe Abweichungen zu vermeiden, muss die messbare Oberflache
glatt sein - Rauheit max. 3 Ra. Der Radius des Zielobjekts groBer als 30 mm. Es ist wichtig,
das Messobjekt festzuhalten - kleine Gegenstande miissen entsprechend abgestiitzt
werden. Siehe Abb. 5. Fiir Messobjekte, die schwerer als 5 kg sind, ist keine zusdtzliche
Abstiitzung erforderlich. Messobjekte, die leichter als 5 kg sind, miissen fest auf der
Abstiitzflache liegen und an einer Werkbank oder dhnlicher Ausriistung befestigt sein.
Dieses Messverfahren ist nicht fiir Gegenstéande anwendbar, die leichter als 100 g, diinner
als 5 mm oder weniger als in einer Tiefe von 1 mm gehartet sind.

RD

Ablesen der gespeicherten Messwerte. Zum Blattern die Pfeiltasten benutzen.

DIR

Richtung wahlen. Bis zur erforderlichen Richtung blattern. Siehe Abb. 4.

DEL

Zum Léschen des gespeicherten Messwertes diese Taste driicken und 3 Sekunden
gedriickt halten.

POWER/MENU

Ein- und Ausschalten. Zum Ausschalten diese Taste driicken und 3 Sekunden gedriickt
halten.
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MATE

Materialcode von 1 bis 10 wahlen. Bis zum erforderlichen Code bléattern. Siehe Abb. 2.

SCALE
MaBstab wahlen. Bis zum erforderlichen MaBstab blattern. Siehe Abb. 1.

MESSUNG

Bewegungsrichtung, Materialcode und Skala wahlen. Nach jeder Einstellung und vor jeder
Messung die Taste POWER / MENU driicken. Das Messobjekt muss standsicher befestigt
sein. Federmechanismus spannen. Den Fiihler fest gegen das Objekt halten. Der Stiitzring
muss parallel zur Oberflache stehen. Arretierungstaste loslassen. Siehe Abb. 3.

ANMERKUNG

Nie den Fiihler entspannen, bevor er gegen das Objekt gedriickt wurde - keine
Entspannung des Stiitzrings an der Unterseite des Fiihlers zulassen. Zwischen zwei
Messpunkten muss es einen Abstand von mindestens 3 mm geben, auBerdem miissen
diese Punkte mindestens 5 mm vom Objektrand sein. Wenn das Gerat nicht gebraucht
wird, muss der Federmechanismus entspannt sein.

MITTELWERT

Taste POWER / MENU driicken und 6 Sekunden gedriickt halten. In der Anzeige erscheint
AVE. Mit den Pfeiltasten die Anzahl von Messungen im Bereich von 2 bis 9 wahlen. Taste
POWER / MENU nochmals driicken. Z.B., wenn 3 gewahlt ist, wird der Mittelwert nach 3
Messungen angezeigt.

KALIBRIERUNG

Es ist mdglich, dass nach einer gewissen Betriebsdauer das Gerét kalibriert werden
muss. Taste POWER / MENU driicken und 9 Sekunden gedriickt halten. In der Anzeige
erscheint CAL. Eine Messung am Testkorper mit bekannter Harte durchfiihren. Mit den
Pfeiltasten den Wert entsprechend dem Messwert des Testkdrpers einstellen. Diesen
Vorgang wiederholen, bis der Messwert dem Wert des Testkorpers entspricht. Um den
Kalibrierungsmodus zu verlassen, Taste POWER / MENU driicken.

WARTUNG

Nach 1000-2000 Messungen muss der Mechanismus gereinigt werden. Stiitzring
abschrauben. Die Innenseite des Rohrs und den Kolben mit der mitgelieferten Nylonbiirste
reinigen. Das Rohr muss trocken und sauber sein. Kein Ol, Fett oder Schmiermittel
verwenden. Wenn die Anzeige stets hoher als der Referenzwert des Testkorpers ist,
bedeutet dies, dass der Kolben abgenutzt ist und ersetzt werden muss. Wenn die
Batterieanzeige niedrigen Ladeniveau anzeigt, miissen die Batterien gewechselt werden.
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ALGEMEEN

Draagbare meter voor het testen van de leeb-hardheid van veel voorkomende metalen
zoals staal, roestvrij staal, gietijzer, aluminium, messing, brons en koper.

Meten van Rockwell B en C, Vickers en Brinell.

Eenvoudig instellen en eenvoudig in gebruik. Kies de slagrichting, materiaalcode en
schaal.

Houd de omvormer stevig tegen het doelobject, haal het veermechanisme los en lees
de waarde af. Het principe is dat de geveerde behuizing op het doelobject veert en een
permanente magneetbehuizing genereert een spanning in een spoel die proportioneel is
aan de snelheid.

TECHNISCHE SPECIFICATIES

Werkbereik 200-900 HL

Batterijen 4x1,5V AAA (not included)
Diameter sonde 20 mm

Geheugen 500 aantal

BELANGRIJK VOOR GEBRUIK

Het instrument mag niet tegen wolfraam of harder materiaal worden gehouden, omdat
de sensor dan beschadigd kan raken. Het meetobject mag niet magnetisch zijn. Het
oppervlak van het object moet glad zijn en een oppervlakteruwheid van maximaal 3 Ra
hebben om grote variaties te voorkomen. De straal van het doelobject moet groter zijn
dan 30 mm. Het is belangrijk dat het meetobject stabiel is bevestigd en bij kleine objecten
dat ze voldoende worden ondersteund. Zie afbeelding 5. Bij meetobjecten van meer dan
5 kg hoeft geen extra ondersteuning te worden gebruikt. Een meetobject dat minder dan
5 kg weegt, moet stabiel in contact zijn met het onderliggende steunoppervlak en aan
een werkbank of iets dergelijks zijn bevestigd. Meetobjecten tot 100 g, met een dikte van
minder dan 5 mm of een verhardingsdiepte van minder dan 1 mm, kunnen niet met deze
methode worden gemeten.

RD

Lees de opgeslagen metingen. Blader met de pijlknoppen.

DIR

Kies een richting. Blader naar de gewenste richting. Zie afbeelding 4.

DEL

Druk 3 seconden op de knop om de opgeslagen meting te wissen.

POWER/MENU

Aan en uit. Druk 3 seconden op deze knop om het apparaat uit te schakelen.
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MATE

Selecteer materiaalcode 1tot en met 10. Blader naar de gewenste code. Zie afbeelding 2.

SCALE

Selecteer de schaal. Blader naar de gewenste schaal. Zie afbeelding 1.

METING

Kies de slagrichting, materiaalcode en schaal. Druk op de knop POWER / MENU na
elke instelling en vodr elke meting. Zorg dat het object stabiel is bevestigd. Span het
veermechanisme. Houd de omvormer stevig tegen het object; de steunring moet parallel
aan het oppervlak staan. Laat de sluiterknop los. Zie afbeelding 3.

LET OP

laat de sonde nooit los als deze niet tegen een object is gedrukt om te voorkomen dat de
steunring aan de onderkant van de sensor loskomt. Houd een afstand van minimaal 3 mm
tussen twee meetpunten en minimaal 5 mm vanaf de rand van het object aan. Wanneer
het instrument niet in gebruik is, mag het veermechanisme niet worden gespannen.

GEMIDDELD

Druk 6 seconden op de knop POWER / MENU. AVE wordt weergegeven. Kies het aantal
metingen met de pijlknoppen; u kunt kiezen uit een waarde van 2 tot en met 9. Druk weer
op POWER / MENU. Selecteer bijvoorbeeld 3 metingen; de gemiddelde waarde wordt
weergegeven na 3 metingen.

KALIBRATIE

Het instrument moet na een periode van gebruik mogelijk worden afgesteld. Druk 9
seconden op POWER / MENU. CAL wordt op het display weergegeven. Meet tegen een
testblok waarvan de hardheid bekend is. Pas de waarde met de pijlknoppen aan totdat
de waarde van het testblok wordt weergegeven. Herhaal dit proces totdat de waarde
overeenkomt met de waarde van het testblok. Druk op de knop POWER / MENU om de
kalibratie af te sluiten.

ONDERHOUD

Na 1.000 tot 2.000 metingen moet het mechanisme worden gereinigd. Schroef de
steunring los. Reinig de binnenkant van de buis en de zuiger met de bevestigde nylon
borstel. De buis moet droog en schoon zijn. Gebruik absoluut geen olie, vet of ander
smeermiddel. Als de waarde constant hoger is dan de monstermeting met het testblok,
dan is de zuiger versleten of beschadigd; vervang de zuiger. Vervang de batterij als de
batterij-indicator aangeeft dat de batterij bijna leeg is.
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GENERALITES

Appareil de mesure de dureté portable de type Leebpermettant de mesurer les métaux les
plus courants tels que I'acier, I'inox, la fonte, I'aluminium, le laiton, le bronze et le cuivre.
Mesure suivant les échelles de Rockwell B et C, Vickers et Brinell.

Facile a régler et a utiliser. Choisissez la direction de I'impact, le code du matériau, et
I'échelle.

Tenez fermement I'appareil contre I'objet @ mesure, libérez le mécanisme a ressort, et
lisez la valeur obtenue. Le principe est que le piston rebondit contre I'objet cible et qu'un
aimant permanent génére dans une bobine une tension proportionnelle a la vitesse.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Plage de service 200-900 HL

Piles 4x1,5V AAA (not included)
Diamétre de la sonde 20 mm

Mémoire 500 nombre

A NOTER AVANT TOUTE UTILISATION

L'instrument ne doit pas étre utilisé contre du tungsténe ou un matériau plus dur qui peut
endommager le capteur. L'objet mesuré peut ne pas étre magnétique. La surface de I'objet
doit avoir une rugosité inférieure a max 3 Raafin d'éviter de grandes variations de mesure.
Il est important que les objet a mesurer soient fixés de maniére stable, notamment
les petits. Voir figure 5. Les objets de plus de 5 kg peuvent étre mesurés sans support
supplémentaire. Les objets de moins de 5 kg doivent étre stables, en contact avec leur
support, et fixés sur un établi ou équivalent. Il n'est pas possible de mesures des objets de
moins de 100 g, ou d'une épaisseur inférieure & 5 mm, ou dont la couche durcie est plus
mince qu'un mm.

RD

Affiche les mesures mémorisées. Faites défiler a I'aide des fleches.

DIR

Choisissez la direction. Faites défiler jusqu'a la direction souhaitée. Voir figure 4

DEL

Appuyez pendant 3 s pour effacer la mesure enregistrée.

POWER/MENU

marche / arrét. Appuyez pendant 3 s pour éteindre I'appareil.

MATE
Choisissez le code du matériau, de 1 a 10. Descendez jusqu'a la valeur souhaitée. Voir
figure 2.
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SCALE

Choisissez I'échelle de mesure. Descendez jusqu'a la valeur désirée. Voir figure 1.

MESURE

Choisissez la direction de I'impact, le code du matériau, et I'échelle. Appuyez sur la touche
POWER / MENU aprés chaque réglage, et avant chaque mesure. Assurez-vous que I'objet
est fixé de facon stable. Tendre le ressort. Maintenez fermement le capteur contre I'objet,
la bague doit étre paralléle a sa surface. Pressez la gachette. Voir figure 3.

NOTE

Ne jamais actionner le systéme sans étre en contact avec un objet, sinon la bague du
capteur risque de vieillir prématurément. Faites chaque mesure a au moins 3 mm de
distance I'une de l'autre, et au moins 5 mm du bordde I'objet. Quand I'appareil n'est pas
utilisé, le ressort doit étre détendu.

VALEUR MOYENNE

Appuyez sur POWER / MENU pendant 6 s. "AVE" est affiché. Choisissez le nombre de
mesures (entre 2 et 9) a I'aide des fleches. Appuyez a nouveau sur POWER / MENU. Ainsi,
si vous choisissez 3, la valeur moyenne s'affichera aprés 3 mesures.

ETALONNAGE

L'appareil peut nécessiter un réglage aprés un certain temps d'utilisation. Appuyez sur
POWER / MENU pendant 9 s. L'écran affiche "CAL". Faire une mesure avec un bloc de test
de dureté connue. Ajustez la valeur avec les fleches pour afficher la valeur correspondant
au bloc test. Recommencez jusqu'a obtenir la bonne valeur. Appuyez sur POWER / MENU
pour sortir du mode calibration.

ENTRETIEN

Aprés 1000 a 2000 mesures, il est nécessaire de nettoyer le mécanisme. Dévissez la bague
du support. Nettoyez l'intérieur du tube et le piston a I'aide de la brosse en nylon fournie.
Le tube doit étre propre et sec. N'utilisez absolument aucune huile, graisse ou tout autre
lubrifiant. Si la mesure du bloc test est systématiquement plus élevée que la valeur réelle,
le piston est usé ou endommagé et doit étre remplacé. Changez la pile lorsque le voyant
batterie s’allume.
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GENERALITA
Metro portatile per leeb tester durezza dei pit comuni metalli e accaio, acciaio
i idabile, in ghisa, alluminio, ottone, bronzo e rame.

Misuratori Rockwell B e C, Vickers e Brinell.

Semplice da programmare e usare. Selezionare la direzione del colpo, il codice del
materiale e la scala.

Puntare fermamente il trasduttore sull’obiettivo, sganciare il meccanismo elastico e
leggere il valore. Il principio & che un corpo con molla elastica rimbalza sull’oggetto
prefissato e un corpo magnetico permanente genera un voltaggio in una spirale che &
proporzionale alla velocita.

DATI TECNICI

Portata 200-900 HL

Batterie 4x1,5V AAA (not included)
Diametro sonda 20 mm

Memoria 500 numero

PRECAUZIONI D’USO

Lo strumento non pud essere usato con tungsteno o altri materiali piu duri, che
potrebbero danneggiare il sensore. Lo strumento di misura non ha magnetismo. La
superficie dell’oggetto deve essere liscia e avere una superficie ruvida di max 3 Ra per
evitare grandi oscillazioni. Il raggio dell'oggetto di destinazione deve essere maggiore
a 30 mm. E’ importante che lo strumento di misura sia fissato stabilmente e se ci sono
oggetti piccolo devono essere appoggiati correttamente. V. figure 5. Per misurare oggetti
di peso superiore ai 5 kg non & necessario nessun supporto. Per misurare oggetti sotto i
5 kg devono essere appoggiati sulla sottostante superficie di supporto e collegati su un
tavolo di lavoro o similari. Per misurare oggetti di peso superiore a 100g o di spessore
inferiore a 5 mm o di profondita sotto Il mm non & idoneo utilizzare questo metodo.

RD

Leggere le misurazioni salvate. Scorrere con le frecce.

DIR

Selezionare la direzione. Scegliere la direzione desiderata. V. Figura 4.
DEL

Premere 3 secondi per cancellare le misurazioni salvate.
POWER/MENU

Accensione e spegnimento. Premere 3 secondi per spegnere.

MATE

Selezionare il codice del materiale da 1a 10. Scegliere il codice giusto.V. Fig 2.
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SCALA

Selezionare la scala. Scroll to desired scale. V. Figura 1.

MISURAZIONI

Selezionare la direzione del colpo, il codice del materiale e la scala. Premere POWER /
MENU bottone dopo la taratura setting and before each measurement. Make sure the
object is stably fixed. Tendere la molla del meccanismo. Premere il trasduttore fermamente
verso I'oggetto. L’anello di supporto deve essere parallelo alla superficie. Rilasciare il
pulsante dell’otturatore. V. Figura 3.

NOTE

Mai rilasciare la sonda senza che la sonda sia spinta contro un oggetto per evitare di
allentare I'anello di supporto sotto il sensore. Mantenere una distanza di almeno 3 mm tra
| due punti di misurazione e almeno 5 mm dalla punta dell’oggetto. Quando non si usa
'oggetto la molla deve essere sempre scarica.

MEDIA

Premere il tasto POWER / MENU per 6 secondi. Appare AVE sullo schermo. Selezionare
il numero di misurazioni da 2 a 9 con le freccie. Premere POWER / MENU ancora. Per
esempio, selezionare 3 misure dopo appare la media delle 3 misure prese.

TARATURA

Lo strumento va ritarato dopo I'utilizzo. Premere il tasto POWER/MENU per 9 secondi.
CAL appare sullo schermo. Misurare ancora un test blocca i valore. Tarare il valore con i
tasti freccia. Ripetere il processo fino al valore corrispondente al valore bloccato dal test.
Premere il tasto POWER / MENU per vedere la taratura.

MANUTENZIONE

Tra le 1000 e 2000 lo strumento deve essere pulito. Svitare I'anello di supporto. Pulire il
tubo interno e lo stantuffo con le spazzole di nylon. | tubi devono essere asciutti e puliti.
Non usare oli, grasso o altri lubrificanti. Si leggono piu alte misurazioni campione del
test di blocco se lo stantuffo & danneggiato o logorato quindi va sostituito. Sostituire la
batteria quando l'indicatore dice batteria quasi scarica.
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GENERALIDADES

Medidor portatil para comprobacion de dureza Leeb de los metales mas comunes como
acero, acero inoxidable, hierro fundido, aluminio, latén, bronce y cobre.

Medicién de Rockwell B 'y C, Vickers y Brinell.

Facil de instalar y facil de usar. Seleccionar direccién del golpe, el cédigo de la materia y
la escala.

Sujete el transductor con firmeza contra el objeto de destino, libere el mecanismo
de resorte y lea el valor. El principio es que un cuerpo de resorte rebota en el objeto
de destino y el cuerpo de iman permanente genera un voltaje en la bobina que es
proporcional a la velocidad.

FICHA TECNICA
Gama de funcionamiento 200-900 HL
Baterias 4x1,5V AAA (not included)
Diamentro de la prueba 20 mm
Memoria 500 numero

IMPORTANTE ANTES DE SU USO

El instrumento no debe ser utilizado contra tungsteno o un material mas duro que puede
daiiar el sensor. Objeto de medicion puede no ser magnético. La superficie del objeto
que debe ser regular y tener una rugosidad superficial max. 3 Ra para evitar grandes
variaciones. El radio del objeto de destino debe ser superior a 30 mm. Es importante que
el objeto de medicion este fijado de manera estable y si se trata de objetos pequeiios
que se apoyen adecuadamente. Consulte la figura 5. Medicién de objetos por encima
de 5 kg no necesita apoyo adicional. Medicién de objetos bajo 5 kg debe ser estable en
contacto con la superficie de soporte subyacente y unido a un banco de trabajo o similar.
La medicién de objetos de hasta 100 g o de espesor menos de 5 mm o profundidad de
endurecimiento por debajo de 1 mm no es adecuado en este método.

RD

Leer mediciones salvas. Seleccione con las teclas de flecha.

DIR

Seleccionar direccion. Seleccione a la direccion deseada. Vea la figura 4.
DEL

Pulse 3 segundos para borrar la medicién guardada.
ENERGIA/MENU ON Y OFF

Pulsar 3 segundos para apagar.

MATE

Seleccionar el cédigo del material del 1al 10. Seleccionar el cédigo deseado. Vea la figura 2.
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ESCALA

Seleccione la escala. Seleccione hasta la escala deseada. Ver figura 1.

MEDICION

Seleccionar direccién del golpe, cédigo de material y escala. Presione el botén POWER /
MENU después de cada ajuste y antes de cada medicion. Aseglrese de que el objeto esta
estable y fijo. La tension del mecanismo de resorte. Sujete con firmeza el transductor
contra el objeto, el anillo de soporte debera ser paralela a la superficie. Suelte la tecla del
obturador. Vea la figura 3.

NOTA

Nunca liberar la prueba sin que la sonda se presiona contra un objeto para evitar que
el anillo de soporte en la parte inferior del sensor se suelta. Distancia al menos 3 mm
entre dos puntos de medicién y por lo menos 5 mm desde el borde del objeto. Cuando el
instrumento no estd en uso, el mecanismo de resorte debe estar fuera de carga.

PROMEDIO

Presione la tecla POWER / MENU durante 6 segundos. Se muestra AVE. Seleccione el
nimero de medidas de 2 a 9 con las teclas de flecha. Presione de nuevo el botén POWER /
MENU. Por ejemplo, seleccione 3 mediciones, después de 3 mediciones el valor promedio
se mostrara.

CALIBRACION

Al instrumento puede ser necesario ajustar después de un periodo de uso. Presione el
botén POWER / MENU durante 9 segundos. CAL aparece en la pantalla. Mida contra un
bloque de prueba de dureza conocida. Ajustar el valor con las teclas de flecha hasta el
valor del bloque de prueba. Repita el proceso hasta que el valor que corresponde al valor
del bloque de prueba. Presione el botén POWER / MENU para salir de la calibracién.

MANTENIMIENTO

Después de 1000-2000 mediciones el mecanismo requiere a ser limpiado. Desenrosque el
anillo de soporte. Limpie el interior del tubo y el piston con un cepillo de nylon adjunto. La
tuberia debe estar seca y limpia. No utilice absolutamente cualquier aceite, grasa u otro
lubricante. Se la lectura es consistentemente mas alta que la medicién de la muestra en el
bloque de prueba el piston es desgastada o daiiada y debe ser sustituida. Reemplace la
bateria cuando el indicador de bateria muestra una baja capacidad.

23
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GERAL

Medidor portatil para verificacdo da dureza Leeb dos metais mais comuns, como o aco,
aco inoxidavel, ferro fundido, aluminio, latdo, bronze e cobre.

Medicdo da Rockwell B e C, Vickers e Brinell.

Facil de instalar e facil de usar. Selecione a direcdo do golpe, o cédigo do material e
escala.

Segure o transdutor firmemente contra o objeto de destino, solte o0 mecanismo de mola e
leia o valor. O principio é que um corpo de mola salta fora do objeto de destino e o corpo
de ima permanente gera uma tensao na bobina que é proporcional a velocidade.

DADOS TECNICOS
Alcance operacional 200-900 HL
Baterias 4x1,5V AAA (not included)
Diametro da prova 20 mm
Memodria 500 numero

IMPORTANTE ANTES DE USAR

O instrumento ndo deve ser utilizado contra tungsténio ou um material mais duro que
pode danificar o sensor. O objeto medido ndo pode ser magnético. A superficie do
objecto deve ser regular e ter uma rugosidade superficial mdxima 3 Ra para evitar
grandes variacdes. O raio do objeto de destino deve ser maior que 30 mm. E importante
que este objeto de medlcao esteja de forma estével e fixo, no caso de pequenos objetos
que apoiar ad: e. Consulte a figura 5. Medindo objetos acima de 5 kg
ndo é necessario apoio adicional. Para a medi¢do de objectos com menos de 5 kg, estes
devem estar estéveis em contacto com a superficie de suporte subjacente e ligados a uma
bancada de trabalho ou similar. A medi¢do de objetos até 100 g com menos de 5 mm de
espessura ou profundidade de endurecimento de menos de 1 mm n&o é adequado a este
método.

RD

Leia medigGes salvas. Seleccione com as teclas de seta.

DIR

Selecionar direcdo. Selecione a dire¢do desejada. Veja a figura 4.

DEL

Pressione por 3 segundos para limpar a medida salva.

ENERGIA/MENU

On e Off. Pressione por 3 segundos para ligar.

MATE

Selecionar o cédigo do material de 1a 10. Selecione o cédigo desejado. Veja a figura 2.
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ESCALA

Selecionar a escala. Seleccionar para o nivel desejado. Veja a figura 1.

MEDICAO

Selecione a dire¢do do golpe, cédigo do material e escala. Pressione o botdo POWER /
MENU apés cada ajuste e antes de cada medicdo. Certifique-se que o objeto estd estavel e
fixo. A tensdo do mecanismo de mola. Segure o transdutor firmemente contra o objeto, o
anel de suporte deve estar paralelo a superficie. Solte o botdo do obturador. Ver figura 3.

NOTA

Nunca liberar a sonda sem que a mesma esteja pressionada contra um objecto para evitar
que o anel de apoio na parte inferior do sensor se solte. Distancia de pelo menos 3 mm
entre dois pontos de medicdo e de pelo menos 5 mm a partir da borda do objeto. Quando
o aparelho ndo estd em uso, o mecanismo de mola deve estar sem carga.

MEDIA

Pressione o botdo POWER / MENU durante 6 segundos. AVE é exibido. Selecione o
niimero de medidas de 2-9 com as teclas de seta. Pressione o botdo POWER / MENU. Por
exemplo, selecione 3 medi¢des e ap6s 3 medigdes, o valor médio é mostrado.

CALIBRACAO

O instrumento pode ter de ser ajustado depois de um periodo de utilizagdo. Pressione o
botdo POWER / MENU durante 9 segundos. CAL é exibido. Meca contra um bloco de teste
de dureza conhecida. Ajuste o valor com as teclas de seta até o valor do bloco de teste.
Repetir o processo até o valor correspondente ao valor do bloco de teste. Pressione o
botdo POWER / MENU para sair da calibragdo.

MANUTENCAO

Depois de 1000-2000 medigdes o mecanismo requer limpeza. Soltar anel de suporte.
Limpar o interior do tubo e o pistdo com uma escova de nylon. O tubo deve estar seco e
limpo. Absolutamente nunca usar qualquer 6leo, graxa ou outro lubrificante. Se a leitura
é consistentemente maior do que a medida da amostra o pistdo do bloco de teste pode
estar desgastado ou danificado e deve ser substituido. Substitua a bateria quando o
indicador de bateria mostra baixa capacidade.
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OPIS OGOLNY

Przenosny miernik do mierzenia twardosci metalu metoda Leeba. Mozna uzywa¢ do
wigkszosci metali, np.: stal zwykta, stal nierdzewna, zeliwo, aluminium , mosiadz, braz,
miedz itp. Wyniki pomiaru przedstawiane s w skalach Rockwella B i C, Vickersa i Brinella.
tatwo nastawiany, tatwy w uzyciu. Nastawia sie kierunek uderzenia, kod materiatu i skale.
Docisna¢ mocno przetwornik do mierzonego materiatu, zwolni¢ mechanizm sprezynowy
i odczyta¢ wynik. Zasada pomiaru polega na tym, ze sonda pchnieta sprezyna odbija
sie sprezyscie od mierzonego materiatu i w czasie ruchu powrotnego generuje w cewce
napiecie proporcjonalne do predkosci odbicia.

DANE TECHNICZNE
Zakres roboczy 200-900 HL
Baterie 4x1,5V AAA (not included)
Srednica sondy 20 mm
Pamie¢ wynikéw 500 ilos¢

WAZNE UWAGI PRZED PRZYSTAPIENIEM DO POMIARU

Przyrzadu nie mozna uzywac do pomiaru twardosci wolframu lub materiatéw twardszych,
gdyz moze ulec uszkodzeniu sensor. Mierzony materiat nie moze by¢ namagnesowany.
Dla unikniecia zbyt duzych odchytek powierzchnia materiatu powinna by¢ gtadka, tj.
chropowatos¢ nie moze by¢ wyzsza niz 3 Ra. Promien obiektu docelowego moze by¢
wieksza niz 30 mm. Wazne jest by obiekt mierzony byt stabilnie unieruchomiony, a
w przypadku matych obiektéw, odpowiednio podparty. Patrz rys. 5. Obiekty o masie
przekraczajacej 5 kg nie wymagaja specjalnego podparcia. Obiekty o masie ponizej 5 kg
winny by¢ stabilnie utozone na powierzchni stotu i do niego przymocowane. Zastosowana
metoda pomiarowa nie nadaje sie do pomiaru twardosci obiektéw o masie mniejszej niz
100 g, o grubosci ponizej 5 mm lub utwardzanych powierzchniowo w warstwie cieriszej niz
Tmm.

RD
Odczyt z pamigci wynikéw poprzednich pomiaréw. Do przegladania wynikéw uzy¢
przyciskdw ze strzatkami.

DIR

Wybranie kierunku. Przewijajac wybrac¢ zadany kierunek. Patrz rys. 4.

DEL

W celu usunigcia wyniku pomiaru z pamieci nacisna¢ przycisk na 3 sekundy.

POWER/MENU

Wiaczenie i wytaczenie. W celu wytaczenia nacisna¢ przycisk na 3 sekundy.
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MATE
Wybranie kodu materiat > od 1do 10. Przewijajac wybrac¢ zadany kod. Patrz rys. 2.

SCALE

Wybranie skali pomiarowej. Przewijajac wybra¢ zadang skale. Patrz rys. 1.

WYKONYWANIE POMIARU

Nastawi¢ kierunek udaru, kod materiatu i skale. Po kazdym wykonaniu ustawier oraz przed
kazdym pomiarem nacisna¢ przycisk POWER /MENU. Sprawdzi¢ czy obiekt mierzony jest
stabilnie zamocowany. Napigé¢ mechanizm sprezynowy. Docisng¢ mocno przetwornik
do materiatu mierzonego, piersciert wsporczy winien by¢ usytuowany réwnolegle do
powierzchni materiatu. Zwolni¢ mechanizm sprezynowy. Patrz rys. 3.

UWAGA

Nigdy nie wyzwala¢ skoku sondy bez docisniecia do obiektu, poniewaz moze to
spowodowac oderwanie pierscienia wsporczego, znajdujacego sie¢ w dolnej czesci sensora.
Kazdy kolejny punkt pomiarowy winien by¢ oddalony co najmniej o 3 mm od wykonanego
wczesniej i 0 5 mm od krawedzi obiektu. W czasie gdy przyrzad nie jest uzywany sprezyna
musi by¢ zwolniona.

WARTOSC SREDNIA

Nacisna¢ przycisk POWER / MENU na 6 sekund. Wyswietli si¢ AVE. Ustawi¢ liczbe pomiaréw
od 2 to 9, uzywajac przyciskéw ze strzatkami. Ponownie nacisna¢ POWER / MENU. Np. jezeli
ustawiona bedzie liczba 3, wowczas po wykonaniu 3 pomiardw na wyswietlaczu ukaze sie
wartos¢ srednia z tych pomiardéw.

KALIBRACJA

Po pewnym czasie uzytkowania przyrzad moze wymagac kalibracji. Nacisna¢ przycisk
POWER / MENU na 9 sekund. Wyswietli sig¢ CAL. Wykona¢ pomiar na bloczku testowym
o znanej twardosci. Przy uzyciu przyciskow ze strzatkami podregulowaé wartos¢ na
wyswietlaczu tak, by byta réwna twardosci materiatu bloczka testowego. Powtérzyé
operacje, do chwili gdy wartos¢ na wyswietlaczu bedzie prawidtowa. By zakorczy¢
kalibracje nacisna¢ przycisk POWER / MENU.

KONSERWACJA

Po wykonaniu od 1000 do 2000 pomiaréw mechanizm przyrzadu winien by¢ oczyszczony.
Nalezy odkrecic¢ pierscieri wsporczy. Przy uzyciu zataczonej szczotki nylonowej oczyscic¢
wnetrze rurki i ttoczek. Rurka musi by¢ czysta i sucha. Nie wolno uzywac¢ zadnego oleju,
smaru lub innego srodka smarnego. Jezeli wskazywany wynik pomiaru jest znacznie
wyzszy niz wartos$¢ twardosci bloczku testowego, to znaczy ze ttoczek jest zuzyty lub
uszkodzony i musi by¢ wymieniony na nowy. Baterie wymienia¢ na nowa po ukazaniu sie
na wyswietlaczu symbolu stabej baterii.
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ULDIST

Portatiivne Leebi meetodit kasutav kdvadusemédtja enamikule tavametallidele nagu
slisinik- ja roostevaba teras, malm, alumiinium, messing, pronks ja vask. Nditab Rockwelli
B ja C, Vickersi ja Brinelli kévadust.
Lihtne seadistada ja kerge kasutada. Vali gisuund, materjalikood ja skaala. Hoia andur
tihedalt méodetava pinna vastas, vabasta vedrumehhanism ja seejarel loe tulemus.
Vedru joul litiakse 166kkeha vastu mdddetavat metallpinda. Seejarel méddetakse
tagasiporkunud 166kkeha kiirus, mille alusel maaratakse metalli kdvadus.

TEHNILISED ANDMED

Toopiirkond 200-900 HL
Patareid 4x1,5V AAA (not included)
Anduri 1abimoot 20 mm
Malu 500 arv
ENNE KASUTAMIST

Aparaati ei voi kasutada volframi ja kdvade materjalide md6tmiseks, kuna see vdib rikkuda
anduri. Mdoteobjekt ei tarvitse olla magnetiline. Tapsete mddtetulemuste saamiseks
peab mooteobjekti pind olema sirge ja pinnakaredus maksimaalselt 3 Ra. Raadiusega
sihtobjekti peab olema suurem kui 30 mm. Mo6teobjekt peab olema stabiilselt kinnitatud
ja kui tegemist on vdikese esemega, siis ka tagumiselt kiiljelt tdiendavalt toestatud. Vaata
joonist 5. Alla 5 kg mdoteobjektid vajavad lisatoestust. Kergem kui 5 kg mddteobjekt tuleb
toetada stabiilsele alusele ja kinnitada to6pingi vms kiilge. Selle meetodiga ei saa moéta
kergemaid kui 100 g, 6hemaid kui 5 mm ja dhema kui 1 mm paksuse pindkarastusega
mddteobjekte.

RD

Salvestatud mdotetulemuste ine. Keri noolenuppud

DIR

L66gisuuna valimine. Keri soovitud suunani. Vaata joonist 4.

DEL

Salvestatud modtetulemuse kustutamiseks vajuta 3 sekundit.

POWER/MENU

Sisse- ja valjaltlitamine. Valjalilitamiseks vajuta 3 sekundit.

MATE

Vali materjalikood 1 kuni 10. Keri soovitud koodini. Vaata joonist 2.

SCALE

Skaala valimine. Keri soovitud skaalani. Vaata joonist 1.
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MOOTMINE

Vali 166gisuund, materjalikood ja skaala. Pérast igat seadistamist ja enne igat mé6tmist
vajuta nupule POWER / MENU. Kontrolli, kas mdéteobjekt on stabiilselt fikseeritud. Pingesta
vedrumehhanism. Hoia andur tihedalt méddetava pinna vastas, tugirdngas peab olema
moddetava pinnaga paralleelne. Vabasta vedrumehhanism. Vaata joonist 3.

MARKUS

Ara kunagi lase 166kkehal liiiia, kui andur ei ole mddteobjekti vastu surutud. Anduri
tugirdngas voib siis lahti tulla. M66tepunkt peab asuma vahemalt 3 mm kaugusel eelmisest
moGtepunktist ja vahemalt 5 mm kaugusel mGotepinna servast. Kui aparaati ei kasutata,
peab vedrumehhanism olema pingest vabastatud.

KESKMINE

Vajuta 6 sekundit nupule POWER / MENU. Ekraanile ilmub AVE. Vali noolenuppude abil
mddétmiste arv vahemikus 2 kuni 9. Vajuta jélle nupule POWER / MENU. Naiteks, kui valid 3,
siis pdrast kolme mda6tmist ilmub ekraanile kolme mé&otetulemuse keskmine.

KALIBREERIMINE

Pérast monda aega aparaadi kasutamist voib osutuda vajalikuks aparaati kalibreerida.
Vajuta 9 sekundit nupule POWER / MENU. Ekraanile ilmub CAL. M&dda tuntud kévadusega
katsekeha kdvadust. Seadista mdotetulemus noolte abil vordseks katsekeha kdvadusega.
Korda seda tegevust, kuni aparaat naitab tdpselt katsekeha kévadust. Kalibreerimisest
véljumiseks vajuta jélle nupule POWER / MENU.

HOOLDUS

Pérast 1000 kuni 2000 mddtmist tuleb mehhanismi puhastada. Kruvi lahti tugirdngas.
Puhasta kaasasoleva harjaga toru sisemus ja 166kkeha. Toru peab kuiv ja puhas olema. Ara
kasuta mingit 6li, maaret ega muud maardeainet. Kui lugem on pidevalt kérgem tuntud
kovadusega katsekeha kdvadusest, siis on |66kkeha kulunud ja vajab véljavahetamist.
Vaheta patarei vlja, kui patarei indikaator naitab, et patarei saab tiihjaks.
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BENDRA INFORMACIJA

Daugelio jprastiniy metaly, pvz., plieno, nertdijancio plieno, ketaus, aliuminio, Zalvario,
bronzos ir vario nesiojamas Leeb kietumo matuoklis.

Matuoja ,,Rockwell“ B ir C, ,Vickers* ir ,,Brinell“.

Paprastas nustatymas ir matavimas. Pasirinkite smagio kryptj, medziagos kodgj ir skale.
Tvirtai priglauskite keitiklj prie matuojamo objekto, jjunkite spyruoklinj mechanizma ir
nuskaitykite verte. Funkcionavimo principas: spyruoklés veikiamas kinas atsitrenkia j
matuojama objekta, o nuolatinis magnetas generuoja ritéje proporcinga eigos greiciui
jtampa.

TECHNINIAI DUOMENYS

Darbinis diapazonas 200-900 HL

Maitinimo elementai 4x1,5V AAA (not included)
Zondo skersmuo 20 mm

Vertés 500 atmintyje

SVARBUS NURODYMAI PRIES NAUDOJIMA

Nenaudokite prietaiso volframo ir kietesniy medziagy, kurios gali pazeisti jutiklj,
matavimui. Matuojama medziaga gali biiti ne magnetiné. Medziagos pavirsius turi bati
lygus, pavirsiaus Siurk§tumas maks. 3 Ra, kad bty iSvengta dideliy vertés nukrypimy.
Svarbu nejudamai jtvirtinti matuojama objekta; mazesnius objektus reikia tinkamai atremti.
Zr. 5 pav. Jeigu matuojamy objekty masé virija 5 kg, papildomos atramos nereikia.
Mazesnés kaip 5 kg masés objektai turi nejudamai priglusti prie atramos, pritvirtinant
objektus ant darbastalio ar panasios vietos. Sis matavimo metodas netinkamas mazesnés
kaip 100 g masés, < 5 mm storio arba < 1 mm uZzgradinimo gylio objektams.

RD

I$saugoty verciy nuskaitymas. Slinkite rodykliy klavisais.
DIR

Pasirinkite kryptj. Slinkite pageidaujama kryptimi. Zr. 4 pav.
DEL

Spauskite 3 sekundes iSsaugotos vertés pasalinimui.
POWER/MENU

ljungimas ir iSjungimas. Spauskite 3 sekundes isjungimui.
MATE

Pasirinkite medziagos koda 1 - 10. Slinkite iki pageidaujamo kodo. Zr. 2 pav.
SCALE

Pasirinkite skale. Slinkite iki pageidaujamos skalés. Zr. 1 pav.
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MATAVIMAS

Pasirinkite smigio kryptj, medziagos kodg ir skale. Po kiekvieno nustatymo ir prie$ kiekvieng
matavima paspauskite klavisa

»POWER / MENU“. Nejudamai jtvirtinkite matuojama objekta. [tempkite spyruoklinj
mechanizma. Tvirtai priglauskite keitiklj prie objekto, atraminis Ziedas turi bti lygiagretus
pavirsiui. Paspauskite uzrakto jungiklj. Zr. 3 pav.

PASTABA

Niekada nepaleiskite prie objekto neprispausto zondo, kad neatsilaisvinty atraminis
Ziedas apatinéje jutiklio puséje. Atstumas tarp dviejy matavimo tasky ne maziau kaip
3 mm, atstumas iki objekto briaunos ne maziau kaip 5 mm. Nejtempkite spyruoklinio
mechanizmo, kai prietaisas nenaudojamas.

VIDUTINE VERTE

Spauskite klavi$a ,,POWER / MENU“ 6 sekundes. Ekrane rodoma ,,AVE“. Rodykliy klavisais
pasirinkite matavimy skaiciy nuo 2 iki 9. Vél paspauskite klavisa ,,POWER / MENU*. Pvz.,
pasirinkite 3 matavimus; atlikus 3 matavimus, bus parodyta vidutiné verté.

KALIBRAVIMAS

Po tam tikro naudojimo periodo prietaisa reikia suderinti. Spauskite klavi3a ,,POWER /
MENU* 9 sekundes. Ekrane rodoma ,,CAL“. Matuokite Zinomo kietumo iSbandymo bloka.
Rodykliniais klavisais nustatykite iSbandymo bloko kietumo verte. Kartokite $ig procedura,
kol iSmatuota verté atitiks iSbandymo bloko kietumo verte. ISjunkite kalibravima,
paspausdami klavia ,,POWER / MENU*.

TECHNINE PRIEZIURA

Po 1000 - 2 000 matavimy reikia i$valyti prietaiso mechanizma. Atsukite atraminj Zieda.
I1Svalykite vamzdelio vidy ir stimoklj pateiktu nailoniniu Sepetéliu. Vamzdelis turi bati
sausas ir Svarus. Visiskai nenaudokite jokios alyvos, tepalo arba kity tepimo medziaguy.
Jeigu rodmeny verté nuolat didesné uz iSbandymo bloko kietumo verte, tai stimoklis
susidévéjes arba pazZeistas - reikia pakeisti. Pakeiskite maitinimo elementa, jeigu
indikatorius rodo Zema jtampa.

31

LT



Lv

~- uimir

32

VISPARIGI

Portativa mérierice izplatitako metalu, tadu ka térauda, nerliséjosa térauda, cuguna,
aluminija, misina, bronzas un vara, Leeb cietibas testésanai.

Méra atbilstosi Rokvela (B un C skala), Vikersa un Brinela metodei. Vienkarsa iestatisana
un vienkarsa lietosana. Izvélieties gajiena virzienu, materiala kodu un skalu.

Turiet devéju stingri pret mérka objektu, atlaiZzot atsperes mehanismu, un nolasiet vértibu.
Darbibas princips ir tads, ka ar atsperi uzvilktais korpuss 1eka uz mérka objekta un
pastaviga magnéta korpuss tinuma rada spriegumu, kas ir proporcionals atrumam.

TEHNISKIE DATI
Darbibas diapazons 200-900 HL
Baterijas 4x1,5V AAA (not included)
Zondes diametrs 20 mm
Atmina 500 skaits

SVARIGI NEMT VERA PIRMS LIETOSANAS

Instrumentu nedrikst lietot pret volframu vai cietaku materialu, kas var sabojat sensoru.
Mérijuma objekti nedrikst bat magnetizéti. Objekta virsmai jabat gludai ar virsmas

stabili nostiprinats un, ja tie ir mazi priekSmeti, lai tie bltu pienacigi atbalstiti. Skatit 5.
attélu. Mértfjumu objektiem, kas smagaki par 5 kg, nav vajadzigs papildu balsts. Mérjjumu
objektam, kas ir vieglaks par 5 kg, jaatrodas stabila saskaré ar apaksa eso3o balsta virsmu
un piestiprinatam pie darbgalda vai lidziga aprikojuma. ST metode nav piemérota tadu
objektu mérisanai, kuru svars ir Iidz 100 g, kuri ir planaki par 5 mm vai kuru radijuma
dzilums ir mazaks par 1 mm.

RD

Nolasiet saglabatos mérijumus. Ritiniet ar bulttaustiniem.

DIR

Izvélieties virzienu. Ritiniet [Tdz vajadzigajam virzienam. Skatit 4. attélu.

DEL

Lai dzéstu saglabato mérijumu, piespiediet $o taustinu un 3 sekundes turiet to piespiestu.

POWER/MENU

leslégsana un izslégsana. Lai izslégtu ierici, piespiediet 3o taustinu un 3 sekundes turiet to
piespiestu.

MATE

Izvélieties materiala kodu no 11idz 10. Ritiniet lidz vajadzigajam kodam. Skatit 2. attélu.
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SCALE

Izvélieties mérogu. Ritiniet Iidz vajadzigajam mérogam. Skatit 1. attélu.

MERISANA

Izvélieties gajiena virzienu, materiala kodu un skalu. Péc katra iestatijuma un pirms katra
mérijuma piespiediet taustinu POWER / MENU. Objektam noteikti jabit stabili nostiprinatam.
Nospriegojiet atsperes mehanismu. Turiet devéju stingri pret objektu; balsta gredzenam jabut
paraléli virsmai. Atlaidiet aizsléga taustinu. Skatit 3. attélu.

PIEZIME

Nekad neatlaidiet zondi, iekams zonde nav atspiesta pret objektu, tadéjadi nepielaujot
sensora apak$pusé eso$a balsta gredzena atsvabinasanos. Starp diviem mérjjumu
punktiem jabat vismaz 3 mm atstatumam, turklat Siem punktiem jaatrodas vismaz 5 mm
no objekta malas. Kad instruments netiek lietots, atsperes mehanisms ir jaatbrivo.

VIDEJA VERTIBA

Piespiediet un 6 sekundes turiet piespiestu taustinu POWER/MENU. Displeja paradas
AVE. Ar bulttaustiniem izvélieties mérjjumu skaitu no 2 Iidz 9. Vélreiz piespiediet taustinu
POWER / MENU. Pieméram, ja izvél&jaties 3 mérijumus, péc 3 mérijjumiem tiks paradita
vidéja vertiba.

KALIBRESANA

Péc kada lietosanas perioda instrumentu, iesp&jams, nepiecieSams ieregulét. Piespiediet
un 9 sekundes turiet piespiestu taustinu POWER/ MENU. Displeja paradas CAL. Veiciet
mérijumu pret testa bloku, kura cietiba ir zinama. Ar bulttaustiniem iereguléjiet vértibu
atbilstosi testa bloka vértibai. Atkartojiet So procesu, lidz ieguta vértiba atbilst testa bloka
vértibai. Lai izietu no kalibrésanas rezima, piespiediet taustinu POWER/MENU.

APKOPE

Péc 1000 - 2000 mérijumiem mehanisms ir jaiztira. Noskrivéjiet balsta gredzenu. Iztiriet
caurules iek$pusi un virzuli ar komplekta esoso neilona suku. Caurulei jabat sausai un tirai.
Nelietojiet nekadu ellu, ziezvielu vai citu smérvielu. Ja radijums pastavigi ir lielaks par
testa bloka paraugmeérijuma vértibu, virzulis ir nodilis vai bojats, un tas ir janomaina. Kad
bateriju indikators rada zemu uzlades limeni, nomainiet baterijas.
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